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Uberblick

Ein Prifzeichen ,DLG-ANERKANNT in Einzelkriterien® wird
fir landtechnische Produkte verliehen, die eine umfangs-
reduzierte Gebrauchswertprifung der DLG nach unabhé&ngi-
gen und anerkannten Bewertungskriterien erfolgreich absol-
viert haben. Die Prifung dient zur Herausstellung besonderer
Innovationen und SchlUsselkriterien des Prifgegenstands.
Der Test kann Kriterien aus dem DLG-Prufrahmen fir Ge-
samtprifungen enthalten oder sich auf andere wertbestimmende Merkmale und Eigenschaften des Priif-
gegenstandes fokussieren. Die Mindestanforderungen, die Prifbedingungen und -verfahren sowie die Bewer-
tungsgrundlagen der Prifungsergebnisse werden in Abstimmung mit einer DLG-Expertengruppe festgelegt.
Sie entsprechen den anerkannten Regeln der Technik sowie den wissenschaftlichen und landwirtschaftlichen
Erkenntnissen und Erfordernissen. Die erfolgreiche Prifung schlieBt mit der Veréffentlichung eines Priif-
berichtes sowie der Vergabe des Prtifzeichens ab, das funf Jahre ab dem Vergabedatum gultig ist.

VOGELSANG 15 M BLACKBIRD

MIT EXACUT ECQ

v Funktion und Arbeitsqualitat

v Handhabung, Bedienung
und Wartung
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Die vorliegende Priifung wurde an einem 15 m VOGELSANG BlackBird Schleppschuhgestange mit zwei
VOGELSANG ExaCut ECQ Exaktverteilern durchgefiihrt. Geprift wurde in den beiden DLG-Prifmodulen
»Funktion und Arbeitsqualitdt“ sowie ,,Handhabung, Bedienung und Wartung“ aus dem DLG-Prifrahmen
far Gulleapplikationstechniken.

Beim DLG-Prifmodul ,Funktion und Arbeitsqualitét” wird die Gute der Querverteilung in der Ebene sowie das
Anfangsverhalten an den Giilleausldssen beim Start der Gilleapplikation (Anfahrtskeil) untersucht. Hierfir wird
das Ausbringen von Rinder- und Schweinegulle mit zwei Durchflussmengen in Prifstandversuchen simuliert.
Im DLG-Prifmodul ,,Handhabung, Bedienung und Wartung® werden typische Bedienschritte und haufiger
durchzufiihrende Wartungsarbeiten durchgefiihrt. Dabei werden die Schwierigkeitsgrade beschrieben, die
bendtigten Arbeitszeiten ermittelt und die erforderlichen Werkzeuge genannt.

Andere Kriterien wurden nicht Uberprift.

Beurteilung - kurz gefasst

Das 15 m VOGELSANG BlackBird Schleppschuh-
gestange mit zwei VOGELSANG ExaCut ECQ Exakt-
verteilern erflllt in beiden Prifmodulen die im DLG-
Prifrahmen festgesetzten Prifkriterien vollumfang-
lich.

DLG-Priifmodul
»Funktionalitat und Arbeitsqualitat”

In allen durchgeflihrten Versuchen zur Bestimmung
der Querverteilung wurde die bestmégliche DLG-Be-
wertung (++) erzielt. Die Beschickung aller Auslasse
mit Gulle beim Start der Ausbringung dauerte im Test
maximal 2 Sekunden, was extrem kurze Anfahrtskeile
erwarten lasst.

DLG-Priifmodul
»,Handhabung, Bedienung und Wartung*“

Im DLG-Test wurden typische Bedienschritte und
haufig wiederkehrende Wartungstétigkeiten von vier
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fachkundigen Praktikern durchgeflihrt. Die dabei
auftretenden Schwierigkeitsgrade wurden beschrie-
ben und die bendtigten Zeitaufwande wurden ge-
messen. Das System kann als sehr bedienerfreund-
lich eingestuft werden. Besonders positiv aufgefallen
sind dabei die hervorragende Zuganglichkeit zu den
Schmierstellen und zu den beiden Verteilkbpfen
sowie das schnelle und einfache Austauschen der
Schneidwerkzeuge im Verteilerkopf.

Ergebnisse im Uberblick

DLG-QUALITATSPROFIL Bewertung*

v
v

Funktion und Arbeitsqualitat

Handhabung, Bedienung und Wartung

* Bewertungsbereich: Anforderung erfllt (/)
Anforderung nicht erfullt ()
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Das Produkt

Hersteller und Anmelder

Vogelsang GmbH & Co. KG
Holthdge 10-14
49632 Essen (Oldenburg)

Produkt:
VOGELSANG BlackBird Schleppschuhgestange (15 m) mit zwei VOGELSANG ExaCut ECQ-Exaktverteilern

AT

Bild 2:
VOGELSANG BlackBird Schleppschuhgestédnge

Beschreibung und Technische Daten
Schleppschuhgestdnge

Das VOGELSANG BlackBird Schleppschuhgestange wird mit Arbeitsbreiten von 12 m und 15 m angeboten.
Der Schlauchabstand betrégt bei beiden Arbeitsbreiten 25 cm. Im DLG Test kam das 15 m Gestédnge zum
Einsatz. Zusammengeklappt hat das Gestange eine Transportbreite von 2,95 m. Méglich sind ein Direktanbau
oder ein Anbau Uber eine 4-Punkt-Hubvorrichtung.

Das Gesténge hat eine integrierte Fangvorrichtung und einen passiven Hangausgleich im Mittelrahmen.

Die Schleppschuhe haben eine schnabelartige, 1&ngliche Form und die Kufen sind mit einer zugespitzten
VerschleiBkante flir besseres Eindringen in den Boden versehen.

Teilbreitenschaltung ist mechanisch oder hydraulisch mdglich. Das Hochklappen des Gesténges in die Trans-
portstellung verhindert das Nachtropfen von Giille.

Verteilerkopf

Der VOGELSANG ExaCut ECQ Exaktverteiler ist mit
24, 30, 36, 42 und 48 Abgéngen lieferbar. Der
Schlauchdurchmesser ist DN 40. Im DLG Test kam
mit dem 15 m Gestange die Ausflihrung mit 30 Ab-
gangen zum Einsatz.

Besonderes Augenmerk wurde bei der Konstruktion
auf eine mdglichst einfache Wartung gelegt. Beim
neuen QuickService-Prinzip des ExaCut ECQ erlaubt
eine groB dimensionierte Wartungsklappe den
direkten Zugriff auf alle relevanten innenliegenden
Teile. Weder der Exaktverteiler als Ganzes noch der
Deckel missen daftir demontiert werden. Hierdurch
wird ein sehr geringer Zeitbedarf fir die Ublichen,
wiederkehrenden Wartungsarbeiten ermdglicht. VOGELSANG ExaCut ECQ Exaktverteiler
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Die Methode

DLG-Priifmodul
»Funktion und Arbeitsqualitat”

Ermittlung der Querverteilung
von Rindergtlle und Schweineglille

Die Querverteilung wird in Anlehnung an die Norm
DIN EN 13740-2 mit Rindergulle und Schweinegdille in
der Ebene mit zwei Durchflussmengen auf dem
Prifstand ermittelt. Der Uber eine definierte Zeitspan-
ne abgegebene Flissigmist wird hierbei unter jedem
Auslass getrennt aufgefangen und anschlieBend
verwogen. Aus den Einzelwerten werden dann die
mittlere Abweichung (MA) und der Variationskoeffizi-
ent (VK) berechnet. Je kleiner die beiden Kennzahlen
sind, desto besser ist die Querverteilung.

Xi-X

1 n
MA =100 —= Zl

TEANOLOGY

Bild 4:

Die mittlere Abweichung wird mit dem folgenden
DLG-Bewertungsschema bewertet.

Tabelle 1:
Bewertung der Querverteilung im Priifstandstest

Mittlere Abweichung DLG-Bewertung

<5% ++
<10% +
<15% o

Ermittlung der AnfahrtsRkeile

Fir die Ermittlung des Anfahrtskeils wird die Zeit-
spanne in Sekunden ermittelt, bis an allen Auslassen
des Verteilers Glle ausstréomt. Je kleiner die gemes-
sene Zeit, desto kirzer ist der Anfahrtskeil bis zur
vollstandigen Erreichung der Arbeitsbreite nach dem
Start der Gulleapplikation.

Priifstand zur Ermittlung der Querverteilung (Bild der DLG-Priifung im Jahr 2019)
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Charakterisierung des verwendeten Flissigmistes

Zur Beschreibung der verwendeten Flissigmistarten
werden der Trockenmassegehalt, die FlieBféhigkeit
und die Dichte bestimmt.

Der Trockenmassegehalt wird gravimetrisch im Labor
bestimmt. Hierzu werden Proben des Flissigmistes
direkt wéhrend des Testes entnommen.

Die FlieBfahigkeit wird mit einem Fluidmeter be-
stimmt. Das Fluidmeter wird mit einem standardisier-
ten Volumen an Gille befillt und anschlieBend wird
die fur die Entleerung des Fluidmeters bendtigte Zeit
ermittelt. Daraus errechnet sich die FlieBfahigkeit der
Gille.

Fir die Dichtebestimmung werden mehrere Proben
entnommen und in einen Messbecher Uberfihrt. Die
Dichte der Einzelprobe wird anschlieBend Uber das
Fallvolumen und das Probengewicht bestimmt. Aus
den ermittelten Einzelwerten wird dann der Mittelwert
fir die Dichte der Glle errechnet.

Bild 5:
Fluidmeter zur Bestimmung der
FlieBféhigkeit von Fliissigmist
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DLG-Priifmodul
»~Handhabung, Bedienung und Wartung*“

Die folgenden typischen Bedienschritte und wieder-
kehrenden Wartungstatigkeiten werden durch

fachkundige Praktiker durchgefiihrt. Hierbei wird die
bendtigte Arbeitszeit mithilfe einer Stoppuhr erfasst.

— Umrusten von Transportstellung in Arbeitsstellung
— Umrlsten von Arbeitsstellung in Transportstellung

— Abschmieren aller Schmiernippel:

Die Anzahl und Zugénglichkeit der Schmiernippel
werden beschrieben und die zum Abschmieren
bendtigte Zeit wird gemessen. Hierzu liegt eine
Fettpresse neben dem Gerét bereit. In die
Schmiernippel werden zwei St6Be Fett gepresst.
Nach dem Fetten aller Nippel wird die Fettpresse
wieder neben dem zu priifenden Gerat abgelegt.

— Kontrolle der Verteilerkdpfe auf Fremdkorper:
Im Bedarfsfall liegen die fir die Wartungsarbeit
bendtigten Werkzeuge neben dem Geréat bereit.
Die Testpersonen 6ffnen die Wartungseinrichtung,
kontrollieren den Verteilerkopf auf Fremdk&rper
und verschlieBen die Wartungseinrichtung wieder
ordnungsgeman.

— Auswechseln der Schneidwerkzeuge
im Verteilerkopf:
Die fur die Wartungsarbeit benétigten Werkzeuge
liegen neben dem Gerét bereit. Die Testpersonen
fuhren die Wartungsarbeit nach einmaliger Einwei-
sung durch. Die Zeithahme startet mit der Aufnah-
me des Werkzeugs und endet mit dem Ablegen
des Werkzeugs.

Alle Tatigkeiten werden von mehreren Testpersonen
durchgeflihrt. AnschlieBend werden aus den gemes-
senen Einzelzeiten die Mittelwerte fir jede Tatigkeit
errechnet. Zugénglichkeit, Schwierigkeitsgrad und
die bendtigten Werkzeuge werden fir jeden Bedien-
schritt bzw. jede Wartungsarbeit im Prufbericht
beschrieben.
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Im Test wurde ein 15 m VOGELSANG BlackBird
Schleppschuhgestange mit zwei VOGELSANG
ExaCut ECQ Exaktverteilern eingesetzt.

Das Gestange hat 60 schnabelférmige Giilleauslasse
im Abstand von jeweils 25 cm. Die zwei Verteiler-
kopfe haben jeweils 30 Abgange mit einem Innen-
durchmesser von 40 mm. Das Gesténge ist im
4-Punkt Anbau am Gullefass angebracht. Fir den
Betrieb wird eine Olmenge von ca. 35 I/min. benétigt.
Beim Test war das Gestange an einem 22 m? Ver-
suchsfass der Firma VOGELSANG installiert. Das
Versuchsfass ist mit einer VOGELSANG VX186-368Q

120

Drehkolbenpumpe ausgestattet. Angetrieben wird
die Pumpe durch die Zapfwelle des Traktors. Uber
die Zapfwellendrehzahl wird die geférderte Giille-
menge gesteuert. Als Antriebsmaschine kam im Test
ein FENDT 828 Vario zum Einsatz.

Querverteilung von
Rindergiille und Schweinegiille

Die Querverteilung wurde auf dem Priifstand in

der Ebene gemessen. In Tabelle 2 sind die Einzel-
ergebnisse fir beide Gullearten mit den verschiede-
nen Durchflussmengen aufgefihrt.
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Bild 6:

Querverteilung von Rindergdlle in der Ebene bei einem Volumenstrom von 7.300 I/min
(entspricht z.B. einer Ausbringmenge von 36,5 m3/ha bei einer Fahrgeschwindigkeit von 8 km/h)
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Bild 7:

Querverteilung von Rindergdlle in der Ebene bei einem Volumenstrom von 3.900 I/min
(entspricht z.B. einer Ausbringmenge von 20 m®/ha bei einer Fahrgeschwindigkeit von 8 km/h)

Prifbericht 7540

Seite 6 von 12



Im durchgeflhrten Test wurden sehr geringe mittlere Die Bilder 6 bis 9 stellen die Ergebnisse aus dem
Abweichungen zwischen 1,1 % und 2,2 % ermittelt. Test mit Rinder- und Schweineglille fir beide Volu-
Alle Ergebnisse werden nach dem DLG-Bewertungs-  menstrédme grafisch dar.

schema mit ,sehr gut (++)“ bewertet.

Tabelle 2:

Ergebnisse Querverteilung Rinder- und Schweinegdille in der Ebene
Gilleart Zapfwelle Volumen-  Ausbringmenge Variations- Mittlere Bewertung*

strom bei 8 km/h koeffizient Abweichung
[U/min] [1I/min] [m3/ha] [%] [%]

Rind 840 7.300 36,5 1,8 1,8 + +
Rind 420 3.900 20,0 2,8 2,2 + +
Schwein 840 7.300 36,5 1,4 1,1 ++
Schwein 420 3.900 20,0 2,1 1,8 ++

* Bewertung Uber die mittlere Abweichung: + +=<5%,+=<10%,0=<15%
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Bild 8:
Querverteilung von Schweinegdlle in der Ebene bei einem Volumenstrom von 7.300 I/min
(entspricht z.B. einer Ausbringmenge von 36,5 m3/ha bei einer Fahrgeschwindigkeit von 8 km/h)
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Bild 9:

Querverteilung von Schweinegdlle in der Ebene bei einem Volumenstrom von 3.900 I/min
(entspricht z.B. einer Ausbringmenge von 20 m®/ha bei einer Fahrgeschwindigkeit von 8 km/h)
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Anfahrtskeil

Die gemessenen Zeiten bis an allen Auslassen des
Verteilers Gulle ausstromt sind in Tabelle 3 aufge-
fahrt. Fir die hohen Volumenstréme werden kirzere
Zeiten als fur die niedrigen Volumenstrdme gemes-
sen. Insgesamt verlauft die Befullung bis zum letzten
Gulleauslass sehr rasch, woraus ein nur sehr kurzer
Anfahrtskeil beim Starten der Gilleausbringung auf
dem Feld abgeleitet werden kann.

Tabelle 3:
Ermittelte Zeiten in Sekunden, bis an allen
Auslédssen des Verteilers Giille ausstréomt

Versuch Dauer in Sekunden
Rindergulle, 7.300 I/min 0,9
Rindergiille, 3.900 I/min 1,8
Schweinegiille, 7.300 I/min 1,0
Schweinegiille, 3.900 I/min 2,0

Tabelle 4 enthélt die Angaben Uber die Eigenschaften
der verwendeten Flissigmiste.

Tabelle 4:
Merkmale des verwendeten Fliissigmistes

Merkmal Rindergiille = Schweinegiille
TM-Gehalt [%] 7,4 6,6
FlieBfahigkeit [s] 6,8 7,0
Dichte [kg/d] 0,9 0,9

Handhabung, Bedienung und Wartung

Die nachfolgend beschriebenen typischen Bedien-
schritte und wiederkehrenden Wartungstétigkeiten
wurden durch vier fachkundige Praktiker durchge-
fahrt. Tabelle 6 fast die Ergebnisse zusammen.

Umristen von Transportstellung
in Arbeitsstellung

Das Umstellen von Transport- in die Arbeitsstellung
wird von der Fahrerkabine Uber ein Bedienterminal
vorgenommen.

Zunachst muss das Gesténge Uber das Bedien-
terminal entriegelt werden. In einem zweiten Schritt
wird das Ausklappen des Gesténges Uber das
Bedienterminal ausgeldst. Zun&chst klappen die
beiden Seitenfliigel des Gestanges auseinander.
AnschlieBend senkt sich das Gesténge in die Arbeits-
position. Die Ausklappgeschwindigkeit ist durch die
Vorgaben aus den Sicherheitsstandards limitiert.

Im Test betrug die bendtigte Zeit fir das Umstellen
38 Sekunden.
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Umristen von Arbeitsstellung
in Transportstellung

Auch das Umstellen von der Arbeitsstellung in die
Transport erfolgt Uber das Bedienterminal in der
Fahrerkabine. In einem ersten Bedienschritt wird das
Gestange zunachst hochgestellt und dann in einem
zweiten Bedienschritt eingeklappt. Das Verriegeln
erfolgt automatisch Uber beiderseitig integrierte
Fangvorrichtungen am Gesténge(siehe Bild 10). Wie
die Ausklappgeschwindigkeit, ist auch die Einklapp-
geschwindigkeit durch die Vorgaben aus den Sicher-
heitsstandards limitiert. Im Test betrug die benétigte
Zeit fur das Umstellen 44 Sekunden.

Iy =

Bild 10:

Fanghaken am VOGELSANG BlackBird Schlepp-
schuhgestédnge zur Verriegelung des Gestdnges
wéhrend der StraBenfahrt

Abschmieren aller Schmiernippel

Insgesamt miissen am VOGELSANG BlackBird
Schleppschuhgestange mit den zwei VOGELSANG
ExaCut ECQ Exaktverteilern acht Schmiernippel
regelmaBig abgeschmiert werden. Davon befinden
sich an jedem Seitenarm des Gesténges jeweils drei
und an jedem Verteilerkopf jeweils ein Schmiernippel.
Alle Schmiernippel sind gut zuganglich und kénnen in
ausgeklappter aber nicht heruntergefahrener Gestéan-
geposition in bequemer aufrechter Kérperhaltung
abgeschmiert werden. Im Test bendtigten die Prak-
tiker fiir das Abschmieren inklusive dem Offnen und
WiederverschlieBen der Schutzkappen auf den
Schmiernippeln zwischen 132 und 176 Sekunden.
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Kontrolle der VerteilerRépfe auf das
Vorhandensein von FremdRérpern

Auch die Kontrolle des Verteilerkopfes auf das
Vorhandensein von Fremdkdrpern kann bei ausge-
klappter aber nicht heruntergefahrener Gesténge-
position einfach und in aufrechter Haltung durchge-
fahrt werden. Als Fremdkorperfang ist eine Vertiefung
im Verteilerkopf vorhanden und die Fremdk&rper
werden Uber einen Schlauch aus dieser entleert.
Zunachst wird hierflir ein Sperrriegel werkzeuglos
geldst und herausgeschwenkt. Fremdkoérper kénnen
anschlieBend durch den Gummischlauch aus dem
Verteilerkopf ausstromen (siehe Bilder 11 und 12).

Der im Test von den Probanden bendtigte Zeitbe-
darf fUr die Kontrolle beider Verteilerkdpfe auf Fremd-
kérper betrug zwischen 20 und 29 Sekunden.

Auswechseln der SchneidwerkRzeuge
im Verteilerkopf

Fur das Auswechseln der Schneidwerkzeuge im Ver-
teilerkopf sind folgende Arbeitsschritte erforderlich:

— Schlauch vom Fremdkérperfang 16sen

— 4 Schrauben (M10) von Wartungsklappe am
Verteilerkopf herausdrehen und Wartungsklappe
entfernen

— Dichtung von Wartungsklappe herunterklappen
(Bild 13)

— Messervorspannung durch das zurtickdrehen
(6er Innensechskant) der Exzenternachsteller
entspannen

— Zentrale Schraube (M8) an Stromungsleitkappe
herausdrehen (Bild 14)

Bild 11:
geschlossener Fremdkdrperfang

1li

Bild 14:

Bild 13:
gedffneter Verteilerkopf
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Bild 12:
geodffneter Fremdkdrperfang

Lésen von Schrauben
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— Stromungsleitkappe und Dichtring herausnehmen
(Bild 15)

— 3 Halteschrauben (8er Innensechskant) vom
Rotoradapter herausdrehen

— 3 Schrauben (6er Innensechskant) von Drehdurch-
fuhrung entfernen

— Drehdurchfiihrung mit Montiereisen herausdriicken

— Rotor mit Schneidmessern herausnehmen
(ca. 16 kg) (Bild 16)

— Linken und rechten Schneidring heraushebeln und
abnehmen (Bild 17)

— Schneidringsitze reinigen

— zwei neue Schneidringe einsetzen

die zwei Schneidmesser vom ausgebauten Rotor
abnehmen (Bild 18)

neue Schneidmesser in den Rotor installieren und
O-Ring fetten

Rotor mit neuen Schneidmessern wieder einsetzen
Drehdurchftihrung eindriicken und festschrauben

Rotoradapter einsetzen und festschrauben

Dichtung und Stromungsleitkappe einsetzen und
festschrauben
Exzenternachsteller spannen

Dichtung Wartungsklappe hochklappen und
Wartungsklappe anbringen

Schlauch vom Fremdkdrperfang schlieBen

Bild 16:

Bild 15: Strémungsleitkappe,

Dichtung, Adapter Rotor mit Schneidmessern

Bild 17:
Herausnahme Schneidring

Bild 18:
Wechsel Schneidmesser
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Fur diese Wartungsarbeit werden keine Spezialwerk-
zeuge bendtigt. Der Austausch kann wie die bereits
beschriebenen anderen Wartungsarbeiten bei
ausgeklappter aber nicht heruntergefahrener Gestén-
geposition einfach und in aufrechter Kérperhaltung
durchgeflihrt werden. Besonders hervorzuheben ist,
dass fur das Auswechseln der Schneidwerkzeuge

Tabelle 5:
Zeitbedarf far Bedien- und Wartungstéatigkeiten

Bedien-/Wartungstatigkeit

Umristung von Transport- in Arbeitsstellung
Umristung von Arbeits- in Transportstellung
Abschmieren aller 8 Schmiernippel

Kontrolle der beiden Verteilerkdpfe auf Fremdkoérper

Auswechseln der Schneidwerkzeuge in einem Verteilerkopf [min:s]

* Messwert; **Mittelwert

Fazit

keine Schlauche vom Verteiler abgenommen werden
mussen und alle Teile Uber das getffnete Wartungs-
klappe bequem demontiert und wieder montiert
werden kénnen. Hierdurch konnten die Probanden
den Schneidwerkzeugwechsel an einem Verteilerkopf
in meist weniger als 20 Minuten durchfihren. Tabelle
5 enthélt die Einzelergebnisse aus dem DLG Test.

Testperson Mess- bzw.
1 2 3 4 Mittelwert
[s] 38*
[s] 44*
[s] 132 176 165 146 155*
[s] 20 28 29 26 26™
19:02 16:30 17:34 21:07 18:33**

Das 15 m VOGELSANG BlackBird Schleppschuhgestange mit zwei VOGELSANG ExaCut ECQ-Exakt-
verteilern zeigte im Test sowohl mit Rinder- als auch mit Schweinegdlle in beiden Durchflussmengen ganz
hervorragende Verteilqualitdten. Die festgestellten mittleren Abweichungen zur Beschreibung der Verteil-
qualitét liegen im Test in drei von vier Versuchen deutlich unter 2 % und alle Testergebnisse kdnnen mit sehr
gut (++) bewertet werden. Die gemessenen Zeiten, bis an allen Auslassen des Verteilers Glle ausstromt,
sind extrem kurz. Die volle Arbeitsbreite wird nach dem Starten des Ausbringvorgangs also sehr schnell

erreicht.

Auch im DLG-Prifmodul ,Handhabung, Bedienung und Wartung“ hat das VOGELSANG BlackBird Schlepp-
schuhgestange mit den VOGELSANG ExaCut ECQ-Exaktverteilern Uberzeugt. Die Zugénglichkeit zu den
Wartungsstellen ist hervorragend und die durchzuflihrenden Téatigkeiten kénnen in aufrechter Kérperhaltung
ausgefuhrt werden. Die Arbeitsschritte sind einfach und es ist kein Spezialwerkzeug erforderlich. Das Aus-
wechseln der Schneidwerkzeuge im Verteilerkopf kann mit einem vergleichsweise geringen Zeitbedarf durch-

geflhrt werden.

Aufgrund der vorliegenden Ergebnisse wird dem VOGELSANG BlackBird Schleppschuhgestange mit
den VOGELSANG ExaCut ECQ-Exaktverteilern das Priifzeichen DLG-ANERKANNT fir die Prifmodule
»Funktionalitat und Arbeitsqualitdt” und ,Handhabung, Bedienung und Wartung“ verliehen.
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Weitere Informationen

Priifungsdurchfithrung

DLG TestService GmbH, Standort GroB-Umstadt
Die Priifungen werden im Auftrag des DLG e.V.
durchgeflhrt.

DLG-Priifrahmen
Giulleapplikationstechnik (Stand 05/2018)

Fachbereich
Fahrzeugtechnik
Fachbereichsleiter

Christian Grachtrup

Priifingenieur(e)
Christian Grachtrup, Georg Horst Schuchmann*

* Berichterstatter

Mitglieder des zustandigen
DLG Technical Committees ,Diingetechnik”
Prof. Nils Félster, Hochschule Osnabrick

Dr. Harm Driicker, Landwirtschaftskammer
Niedersachsen

Dr. Horst Cielejewski, Landwirtschaftskammer
Nordrhein-Westfalen

Dr. Fabian Lichti, Landesanstalt fir Landwirtschaft
Bayern

Peter Seeger (Landwirt), Otzberg
Frank Reith (Landwirt), GroB-Umstadt

Sven Schneider (Landwirt und Lohnunternehmer),
Brensbach

Fotos und Grafiken
DLG und Vogelsang GmbH & Co. KG

DLG. Offenes Netzwerk und fachliche Stimme.

Die DLG e.V. (Deutsche Landwirtschafts-Gesellschaft), 1885 von Max Eyth gegrtindet, ist eine Fachorganisation der
Agrar- und Erndhrungswirtschaft. Leitbild ist der Wissens-, Qualitats- und Technologietransfer zur Férderung des Fort-
schritts. Dabei fungiert die DLG als offenes Netzwerk und fachliche Stimme in der Agrar- und Erndhrungswirtschaft.

Als eine der fihrenden Organisationen ihrer Branche organisiert die DLG internationale Messen und Veranstaltungen
in den Kompetenzfeldern Pflanzenbau, Tierhaltung, Land- und Forsttechnik, Energieversorgung und Lebensmittel-
technologie. Ihre Qualitatspriifungen fur Lebensmittel sowie Landtechnik und Betriebsmittel erfahren weltweit hohe

Anerkennung.

Ein weiteres wichtiges Leitmotiv der DLG ist es seit (iber 130 Jahren den Dialog zwischen Wissenschaft, Praxis und
Gesellschaft Uber Fach- und Landergrenzen hinweg zu férdern. Als offene und unabhéngige Organisation erarbeitet ihr
Expertennetzwerk mit Praktikern, Wissenschaftlern, Beratern, Fachleuten aus Verwaltung und Politik aus aller Welt
zukunftsorientierte Losungen fir die Herausforderungen der Agrar- und Erndhrungswirtschaft.

Test-Kompetenz in Agrartechnik und Betriebsmitteln

Das DLG-Testzentrum Technik und Betriebsmittel ist mit seinen Methoden, Priifrahmen und Auszeichnungen fiihrend

in der Prifung und Zertifizierung von Agrartechnik und Betriebsmitteln. Die Methoden und Testprofile sind praxisbezogen,
herstellerunabhangig und von neutralen Priifungskommissionen erarbeitet. Sie beruhen auf modernsten Mess- und
Prafverfahren, auch internationale Standards und Normen werden berlicksichtigt.

Das 15 m BlackBird Schleppschuhgestéange mit ExaCut ECQ-Exaktverteilern hat bereits im Jahr 2019 das
Prufzeichen ,,DLG-ANERKANNT" in den Einzelkriterien ,Funktion und Arbeitsqualitdt” und ,,Handhabung,
Bedienung und Wartung® erhalten. Die im vorliegenden Bericht dargestellten Ergebnisse beruhen auf dem
DLG-Priifbericht 7030. Nach Angaben des Herstellers und nach Uberpriifung eines DLG-Priifingenieurs wird
das Produkt mit geringfligigen technischen Anpassungen hergestellt, die jedoch keine Auswirkungen auf die

DLG-Test-Ergebnisse aus dem Jahr 2019 haben.

Interne Prifnummer DLG: 2502-0043
Copyright DLG: © 2025 DLG

DLG TestService GmbH

Standort GroB-Umstadt
D G Max-Eyth-Weg 1 ¢ 64823 GroB-Umstadt

Tech@DLG.org e www.DLG.org
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Download aller
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